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L'invention se rapporte au domaine technique des materiaux polymeres 
souples prefabriques pour la construction et/ou la decoration, ces materiaux 
etant en feuilles, dalles ou panneaux de relativement faible epaisseur et 
permettant notamment la realisation de faux plafonds ou de faux murs, et plus 
5 generalement, le revetement de parois. 

L'invention se rapporte egalement a un procede de realisation d'un tel 
materiau ainsi qu'aux revetements obtenus par la mise sous tension d'un tel 
materiau. 

On connait deja, dans Tart anterieur, de nombreuses realisations de tels 
10 materiaux, ainsi que de leurs utilisations dans des faux-plafonds tendus. 

On peut se reporter, a titre d'exemple, aux demandes de brevets en France 
publiees sous les numeros suivants : 2 767 851, 2 751 682, 2 734 296, 2 699 
209, 2 695 670, 2 685 036, 2 627 207, 2 623 540, 2 619 531 , 2 592 416, 2 552 
473, 2 524 922. 

is On peut se reporter egalement aux demandes de brevet en France 

suivantes issues de la demanderesse : 2 736 615, 2 756 600, 2 727 711, 2 712 

325, 2 699*613, 2 658*849** 

Les materiaux polymeres souples connus dans Tart anterieur pour la 

realisation de faux-plafonds tendus ou de faux-murs sont pourvus de 
20 nombreuses qualit^s telles que, notamment : resistance au feu, etancheite a 

I'air comme a la poussiere ou I'humidite, facilite d'entretien. 

Les faux-plafonds obtenus peuvent incorporer des isolants phonique ou 

thermique, des spots ou eclairages divers, ainsi que les ouvertures de 

ventilation ou d'aeration, des sprinklers. 
25 Demontables, ils permettent le cas echeant une intervention technique 

dans le plenum. 

De tels materiaux polymeres, translucides ou opaques, teintes ou non 
dans la masse, mats, laques, marbres, daims ou satines, peuvent ainsi etre 
employes tant en milieu industriel qu'en milieu hospitalier, pour des 
30 equipements collectifs, des laboratoires ou des habitations. 

La finition laquee permet un effet miroir souvent mis en oeuvre dans les 
centres commerciaux, une finition mat assez proche d'un aspect platre etant 
plus habituelle aux decors traditionnels. 
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La pose de faux-plafonds tendus ou de faux-murs tendus s'effectue en 
sur-mesure, ce qui necessite des decoupes et assemblages du materiau 
polymere en feuille. 

Malgre leurs nombreux avantages ayant conduit a leur emploi croissant 
5 dans des environnements varies, les faux-plafonds et faux-murs tendus en toile 
polymere connus de Tart anterieur presentent deux inconvenients : 

- lorsqu'ils sont de grande etendue, leur aspect uniforme et regulier peut 
paraitre trop artificiel ou monotone et etre de ce fait inadapte a certains 
environnements d'architecture classique ou historique ; 
10 - elabores conventionnellement sous forme de les, en serie, ils ne 

permettent pas toujours, malgre une certaine variete de finitions et de 
teintes dans la masse, une personnalisation adaptee aux gouts de 
I'acheteur ou aux ambiances des locaux dans lesquels ils devraient etre 
installes. 

15 ^invention se rapporte a un materiau polymere souple, en feuille, apte a 

etre employe pour le revetement de parois et ne presentant pas les 
inconvenients ci-dessus. 

A cette fin, Tinvention se rapporte, selon un premier aspect, a un 
materiau polymere souple soudable en feuille, dalle ou panneau de faible 

20 epaisseur, prefabrique pour la realisation de structures tendues telles que 
notamment des faux-plafonds, ce materiau comportant une impression directe 
d'au moins un dessin dont les formes et dimensions, apres mise sous tension 
du materiau, sont predetermines. 

L" invention se rapporte, selon un deuxieme aspect, a un procede de 

25 realisation d'une structure tendue telle que notamment un faux-plafond tendu, a 
partir d'un materiau tel que ci dessus, le procede comprenant une premiere 
etape de choix de dessins devant etre imprimes sur le materiau, ces dessins 
etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, 
couleurs proportions et dispositions, ces dessins etant numerises et enregistres 

30 dans une memoire informatique d'un systeme de commande d'une machine 
d'impression 

L'invention se rapporte, selon un troisieme aspect, a des structures 
tendues comportant de tels materiaux souples imprimes. 
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D'autres objets et avantages de Tinvention apparaftront au cours de la 
description suivante de modes de realisation, description qui va etre effectuee 
en se referant aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en plan d'un faux plafond a quatre les imprimes, 
5 selon un mode de realisation ; 

- la figure 2 est une vue schematique en coupe transversale selon le plan 
ll-ll de la figure 1 ; 

- les figures 3a et 3b sont deux vues schematiques en coupe 
transversale de les, selon deux modes de realisation du procede selon 

10 Tinvention. 

Dans la suite du texte de cette description il ne sera fait mention que 
d'une application faux-plafond tendu. 

II est entendu toutefois que ce qui va etre dit pourra etre transpose par 
un homme du metier, aux faux-murs tendus et, d'une maniere generate, a tout 
15 revetement de parois a I'aide d'un materiau polymere souple en feuille tendue. 

Le faux-plafond 1 represents en figure 1, de contour rectangulaire, est 
forme de I'assemblage de^quatre les 2a, 2b, 2c, 2d, de-largeur I sensiblement 
identiques. 

II est entendu toutefois que le faux-plafond pourrait etre de contour 
20 different, en fonction des besoins, et pourrait etre forme par Tassemblage de 
plus ou moins de quatre les, de largeurs identiques ou non. 

Le cas echeant, le faux-plafond peut ne comporter qu'un seul le, par 
exemple lorsqu'il est mis en oeuvre dans des espaces relativement etroits tels 
que des couloirs. 

25 Le faux-plafond 1 comporte un cadre 3 realise a I'aide de lisses, les les 

assembles comportant sur leur bord libre un profile de bordure 4 ou harpon 
cooperant avec un appui 5 du cadre 3, par appui simple ou accrochage positif. 

Le profile de bordure 4 est par exemple assemble par une soudure 6 
realisee au plus pres^dusbord 7, cette soudure restamfe-masquee a la vue, par 
30 exemple par une partie 8 des lisses. 

Divers autres modes de montage des les sur les lisses et diverses 
formes de lisses connues en elles-memes peuvent etre mis en oeuvre lorsque 
les les sont realises en un materiau polymere souple selon Tinvention. 
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Par consequent, ces modes de montage des les sur le cadre ne seront 
pas decrits ici plus e detail. 

Dans certains modes de realisation de I'invention, le materiau polymere 
est choisi parmi les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de polyvinyle 
5 plastifie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur-chlore, 
polychlorure de vinylidene et copolymeres chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

Dans certains modes particuliers de realisation, ce materiau est un 
multicouche, realise par exemple par co-extrusion. 
10 Le cas echeant, le materiau est mono ou bi-oriente. 

L'epaisseur e de ce materiau est comprise entre quelques dixiemes de 
millimetres et quelques millimetres. 

Ce materiau peut etre translucide ou teinte dans la masse, de sorte a 
pouvoir presenter une grande variete de teintes ; des finitions laquee, marbre, 
15 satine, mats, daims, pouvant etre choisies par I'utilisateur. 

Dans un mode de realisation, le materiau est pourvu d'un flocage pour lui 
conferer un aspect velours ou tissu. La surface du materiau est par exemple 
enduite d'un adhes'rf approprie pour des fibres textiles finement coupees, les 
fibres du floe etant appliquees par tamisage et battage ou par projection sous 
20 pression ou bien encore par voie 6lectrostatique lorsqu'une forte densite de 
fibres est souhaitee. 

Pour permettre une adaptation du faux-plafond a Tambiance recherchee 
pour le lieu dans lequel il doit etre monte, ou pour permettre une 
personnalisation de ce faux-plafond, celui ci comporte un dessin D realise par 
25 impression directe. 

Cette impression peut etre realisee par serigraphie ou par impression 
numerique a jet d'encre. 

Dans une realisation particuliere, cette impression est realisee en une 
seule phase pour la production d'un dessin de grandes dimensions, par 
30 exemple inscrite dans une enveloppe circulate de Tordre de deux a trois metres 
de diametre. 

On decrit maintenant differentes mises en oeuvre d'un precede de 
realisation de tels plafonds tendus imprimes. 



5 



Dans une premiere etape, le choix d'un dessin est effectue, par exemple 
dans un catalogue papier ou numerique. 

Dans I cas d'un catalogue numerique, la machine d'impression peut etre 
pilotee directement ou indirectement par le systeme informatique dans lequel 
5 est memorise le dessin choisi. 

Le catalogue peut comprendre par exemple des reproductions d'oeuvres 
classiques tels que plafonds peints celebres, mais aussi des reproductions 
d'oeuvres modernes, de photos couleur, de personnages de bandes dessinees. 

Le catalogue peut comprendre plusieurs coloris pour un meme dessin, 
10 I'utilisateur pouvant le cas echeant demander une modification du dessin et ou 
du coloris prevu dans un modele du catalogue. 

Plusieurs dessins du catalogue peuvent etre choisis pour etre imprimes 
en meme temps. 

Dans une variante de rnise en oeuvre, 1'utilisateur peut choisir un motif 
15 non compris dans le catalogue, tel que par exemple, une photographie 
personnelle, le logo d'une entreprise.ou d'une association. 

Les dessins ; choisis * peuvent*- etre des - dessins au trait ou non, 
monochromes ou polychromesr 

Le cas echeant, la teinte et la finition du materiau imprime seront 
20 coordonnees aux teintes du dessin choisi et/ou aux teintes du local dans lequel 
le faux-plafond doit etre installe, ou bien encore a I'ambiance recherchee. 

Dans un mode de mise en ouvre du precede, le dessin choisi est repete 
de sorte a former un motif regulier ou non, les dessins etant equidistants ou 
non. 

25 En variante, au moins deux dessins differents par leur forme et/ou leurs 

dimensions et/ou leurs couleurs peuvent etre repetes, de sorte a former une 
alternance reguliere ou non. 

La dimension de tout dessin choisi peut etre adaptee aux dimensions du 
faux-plafond final. 

30 La disposition de tout dessin choisi peut egalement etre adaptee a un 

effet particulier recherche. 
Ainsi, par exemple : 
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- un dessin reproduisant des fausses moulures de plafond a I'ancienne 
pourra etre place de maniere centrale au fond plafond, autour d'un lustre 
ou d'un systeme d'eclairage dispose au centre du plafond ; 

- un dessin reproduisant les motifs d'une tapisserie pourra etre place en 
bordure de faux plafond de sorte a former une sorte de prolongement de 
ces motifs. 

Le dessin choisi peut ainsi etre place au centre comme a la peripherie du 
faux-plafond, recouvrir sensiblement la totalite de sa surface ou seulement une 
partie de celle ci. 

Le cas echeant, seule une partie d'un dessin du catalogue peut etre 
choisie pour I'impression. 

Lorsque cette premiere etape de choix des formes, emplacements et 
couleurs du ou des dessins a ete realisee, une deuxieme etape eventuelle 
d'impression sur papier ou support peu onereux peut etre conduite, pour 
permettre a I'utilisateur de visualiser, a peu de frais, I'effet obtenu apres 
montage du faux-plafond. 

Cette impression sur papier peut etre realisee sur un support de N grande 
dimension, par exemple superieure a deux metres de largeur, par la machine 
depression servant a I'impression des feuilles en materiau polymere souple. 

Lorsque I'utilisateur aura confirme son choix de dessin, la troisieme 
etape d'impression proprement dite de la feu i lie en materiau polymere souple 
pourra etre realisee en usine, hors chantier d'installation du faux-plafond tendu. 

Dans un mode de realisation de cette troisieme etape, Timpression est 
realisee le par le, ainsi qu'il est schematise en figure 3a. 

Un dessin peut ainsi eventuellement s'etendre sur plusieurs les imprimes 
avant assemblage. 

Lorsque I'assemblage des les est realise par soudage, une bande de 
protection 10 est mise en place au droit de chaque bord lateral 11 des les de 
sorte a permettre cette reprise de soudure, posterieure a I'impression. 

Cette soudure peut etre realisee par ultra-sons, haute-frequence, 
thermo-soudage, en fonction notamment de la nature chimique du materiau 
polymere souple employ ' . 
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Lorsque la nature des encres employees pour I'impression rYest pas 
compatible avec les procedes de soudure mise en ceuvre, un cache ou tout 
autre moyen apte a proteger les bords lateraux 1 1 des les sera mis en place sur 
la machine depression. 
5 Dans un autre mode de realisation de la troisieme etape d'impression 

des les, (figure 3b) t cette impression est realisee apres soudure des les entre 
eux. 

Ce deuxieme mode de realisation peut correspondre au cas d'un dessin 
D s'etendant sur un seul le, comme au cas d'un dessin s'etendant sur plusieurs 
10 les, ainsi qu'il est schematise en figure 3b. 

Les encres et vemis employes lors de la troisieme etape d'impression 
sont, dans un mode de realisation, traites avec une protection aux ultraviolets. 
II en va eventuellement de meme du materiau polymere souple supportant 
I'impression, de ^ sorte a eviter son vieillissement part photo-oxydation, 
15 notamment lorsque le PVC est utilise, 

Les encres et vernis doivent etre choisis, ainsi que Thomme du metier 
saura le faire^de sorte a pouvoir se-deformer pendant la mise*en place du faux- 
plafond. 

Le cas echeant, lorsque > la soudure des les peut entraTner un 
20 desequilibre des allongements des les^ lors du montage du faux-plafond, une 
correction locale des proportions du dessin peut etre realisee de sorte a 
obtenir, apres montage, un dessin correctement proportionne. 

Pour Timpression des les, un point de reference distant des bords du le 
peut etre choisi, sensiblement au centre geometrique de la feuille, de sorte a 
25 tenir compte des allongements des les lors de leur mise sous tension. 

Afin de limiter des distorsions d'images lors de la mise sous tension des 
les, le materiau polymere peut etre mono ou bi-oriente. 

La ou les bandes de materiaux polymere souple imprime peuvent etre 
assemblies a des bandes de materiau-non imprimees^conventionnelles pour 
30 former une feuille tendue d'un faux plafond ou d'un faux mur. 

Par le choix des motifs imprimes, les faux plafonds obtenus peuvent etre 
facilement adaptes a des environnements tres varies, notamment pour 
Tamenagement interieur de demeures historiques ou d'enceintes festives. 
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REVEND1CATIONS 

1. Q en feuille, dalle ou panneau de faible epaisseur, prefabrique pour la 
realisation de structures tendues telles que notamment des faux-plafonds, 
CARACTERISE en ce qu'il comporte une impression directe d'au moins un 

5 dessin dont les formes et dimensions, apres mise sous tension du materiau, 
sont predetermines. 

2. Materiau selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est choisi 
parmi le groupe comprenant les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de 
polyvinyle plastifie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur- 

10 chlore, polychlorure de vinylidene et copolymeres chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

3. Materiau selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il est 
multicouche. 

4. Materiau selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise 
15 en ce qu'il est mono ou bi-oriente. 

5. Procede de realisation d'une structure tendue telle que notamment un 
faux-plafond tendu, a partir d'un materiau tel que presente dans Tune 
quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'il comprend une 
premiere etape de choix de dessins devant etre imprimes sur le materiau, ces 

20 dessins etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, 
couleurs proportions et dispositions, ces dessins etant numerises et enregistres 
dans une memoire informatique d'un systeme de commande d'une machine 
d'impression. 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce qu'il comprend une 
25 deuxieme etape d'impression sur papier d'un dessin final choisi par I'utilisateur. 

7. Proc6de selon la revendication 5 ou 6, caracterise en ce qu'il comprend 
une troisieme etape d'impression du dessin choisi, sur le materiau polymere 
souple en feuille. 

8. Procede selon la revendication 7, caracterise en ce que I'impression est 
30 realisee a I'aide d'une machine de serigraphie. 

9. Procede selon la revendication 7, caracteris6 en ce que I'impression est 
realisee a I'aide d'une machine numerique a jet d'encre. 
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10. Procede selon Tune quelconque des revendications 7 a 9, caracterise 
en ce que I'impression est realisee sur plusieurs bandes soudees de materiau, 
et notamment au droit des zones de soudure bord a bord de ces bandes. 

1 1 . Procede selon Tune quelconque des revendications 7 a 9, caracterise 
5 en ce que I'impression est realisee sur chaque bande de materiau, dont 

I'assemblage par soudage est conduit poster! eurement au soudage. 

12. Procede selon Ja revendication 11, caracterise en ce qu'il comprend 
une etape de pre-deformation du dessin a imprimer sur le materiau souple, pre- 
deformation tenant compte des allongements differentiels du materiau imprime 

10 lors de sa mise sous tension dans une structure tendue telle que notamment un 
faux plafond, cette pre-deformation compensant sensiblement les distorsions du 
dessin provoquees par la mise sous tension du materiau et assurant ainsi 
I'obtention d'un dessin correctement proportionne sur le materiau imprime 
tendu. 

15 13. Structure tendue telle que faux-plafond tendu ou faux mur tendu, 

caracterisee en ce qu'elle comprend une feuille tendue dont au moins une 
partie esUformee*«par une bande -de* materiau telle que -presentee dans Tune 
quelconque des revendications 1 a 5. 

14. Structure tendue selon la revendication 13, caracterisee en ce qu'elle 
20 est obtenue en mettant en oeuvre un procede tel que presente dans Tune 

quelconque des revendications 6 a 12. 

15. Structure tendue selon la revendication 13 ou 14, caracterisee en ce 
qu'elle comprend un cadre (3) forme par I'assemblage de lisses, un appui (5) 
etant defini dans ledit cadre (3), cet appui (5) etant apte a recevoir, en 

25 accrochage positif ou en simple appui, un profile de bordure (4) dispose a la 
peripherie de la feuille tendue. 

16. Structure tendue selon la revendication 15, caracterisee en ce que le 
profile de bordure (4) est soude au plus pres du bord (7) peripherique de la 
feuille tendue, -ce soudage^etant maintenu cache a la vue par^une partie (8) des 

30 lisses du cadre (3). 
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La pose de faux-plafonds tendus ou de faux-murs tendus s'effectue en 
sur-mesure, ce qui necessite des decoupes et assemblages du materiau 
polymere en feuille. 

Malgre leurs nombreux avantages ayant conduit a leur emploi croissant 
5 dans des environ nements varies, les faux-plafonds et faux-murs tendus en toile 
polymere connus de Tart anterieur pr6sentent deux inconvenients : 

- lorsqu'ils sont de grande etendue, leur aspect uniforme et regulier peut 
paraitre trap artificiel ou monotone et etre de ce fait inadapte £ certains 
environnements d'architecture classique ou historique ; 
10 - eiabores conventionneilement sous forme de les, en serie, ils ne 

permettent pas toujours, malgre une certaine variete de finitions et de 
teintes dans la masse, une personnalisation adaptee aux gouts de 
I'acheteur ou aux ambiances des locaux dans lesquels ils devraient etre 
installes. 

15 Uinvention se rapporte a un materiau polymere souple, en feuille, apte a 

etre employe pour le revetement de parois et ne presentant pas les 
inconvenients ci-dessus. 

A cette fin, invention se rapporte, selon un premier aspect, a un 
materiau polymere souple soudable en feuille, dalle ou panneau de faible 

20 epaisseur, prefabrique pour la realisation de structures tendues telles que 
notamment des faux-plafonds, ce materiau comportant une impression directe 
d'au moins un dessin dont les formes et dimensions, apres mise sous tension 
du mat6riau, sont pr6d6terminees. 

Uinvention se rapporte, selon un deuxidme aspect, & un precede de 

25 realisation d'une structure tendue telle que notamment un faux-plafond tendu, a 
partir d'un materiau tel que ci dessus, le proc6d6 comprenant une premiere 
etape de choix de dessins devant etre imprim6s sur le materiau, ces dessins 
etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, 
couleurs proportions et dispositions, ces dessins etant numeris6s et enregistres 

30 dans une m6moire informatique d'un systeme de commande d'une machine 
depression. 

Uinvention se rapporte, selon un troisieme aspect, a des structures 
tendues comportant de tels materiaux souples imprimis. 



feu j lie rec 

4 

Par consequent, ces modes de montage des les sur le cadre ne seront 
pas decrits ici plus en detail. 

Dans certains modes de realisation de I'invention, le materiau polymere 
est choisi parmi les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de polyvinyle 
5 plastifie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur-chlore, 
polychlorure de vinylidene et copolymeres chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

Dans certains modes particuliers de realisation, ce materiau est un 
multicouche, realise par exemple par co-extrusion. 
10 Le cas echeant, le materiau est mono ou bi-oriente. 

L'epaisseur e de ce materiau est comprise entre quelques dixiemes de 
millimetres et quelques millimetres. 

Ce materiau peut etre translucide ou teinte dans la masse, de sorte a 
pouvoir presenter une grande variete de teintes ; des finitions laquee, marbre, 
is satine, mats, daims, pouvant etre choisies par I'utilisateur. 

Dans un mode de realisation, le materiau est pourvu d'un flocage pour lui 
conferer un aspect velours ou tissu. La surface du materiau est par exemple 
enduite d'un adhesif appropri§ pour des fibres textiles finement coupees, les 
fibres du floe 6tant appliquees par tamisage et battage ou par projection sous 
20 pression ou bien encore par voie electrostatique lorsqu'une forte densite de 
fibres est souhaitee. 

Pour permettre une adaptation du faux-plafond a Tambiance recherchee 
pour le lieu dans lequel il doit etre monte, ou pour permettre une 
personnalisation de ce faux-plafond, celui ci comporte un dessin D realist par 
25 impression directe. 

Cette impression peut etre realisee par serigraphie ou par impression 

num6rique £ jet d'encre. 

Dans une realisation particulfere, cette impression est realisee en une 
seule phase- pour , la production d'un dessin de grandes dimensions, par 
30 exemple inscrite dans une enveloppe circulaire de Tordre de deux a trois metres 
de diametre. 

On d^crit maintenant differentes mises en oeuvre d'un precede de 
realisation de tels plafonds tendus imprimes. 



Lorsque la nature des encres employees pour I'impression n'est pas 
compatible avec les precedes de soudure mise en oeuvre, un cache ou tout 
autre moyen apte a proteger les bords lateraux 11 des les sera mis en place sur 
la machine d'impression. 
5 Dans un autre mode de realisation de la troisieme etape d'impression 

des les, (figure 3b), cette impression est realisee apres soudure des les entre 
eux. 

Dans cette realisation, I'impression est realisee sur plusieurs bandes 
soudees de materiau et notamment au droit des zones de soudure bord a bord 
10 de ces bandes. 

Ce deuxieme mode de realisation peut correspondre au cas d'un dessin 
D s'etendant sur un seul le, comme au cas d'un dessin s'etendant sur plusieurs 
les, ainsi qu'il est schematise en figure 3b. 

Les encres et vernis employes lors de la troisieme etape d'impression 
15 sont, dans un mode de realisation, traites avec une protection aux ultraviolets. 

II en va eventuellement de meme du materiau polymere souple 
supportant I'impression, de sorte a eviter son vieillissement par photo-oxydation, 
notamment lorsque le PVC est utilise. 

Les encres et vernis doivent etre choisis, ainsi que I'homme du metier 
20 saura le faire, de sorte a pouvoir se deformer pendant la mise en place du faux- 
plafond. 

Le cas echeant, lorsque la soudure des les peut entrainer un desequilibre 
des allongements des les lors du montage du faux-plafond, une correction 
locale des proportions du dessin peut etre realisee de sorte a obtenir, apres 
25 montage, un dessin correctement proportionne. 

Pour I'impression des les, un point de reference distant des bords du le 
peut etre choisi, sensiblement au centre geometrique de la feuille, de sorte a 
tenir compte des allongements des les lors de leur mise sous tension. 

Afin de limiter des distorsions d'images lors de la mise sous tension des 
30 les, le materiau polymere peut etre mono ou bi-oriente. 

La ou les bandes de materiaux polymere souple imprime peuvent etre 
assemblies a des bandes de materiau non imprimees convention nelles pour 
former une feuille tendue d'un faux plafond ou d'un faux mur. 
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REVEND1CATIONS 

1 . Materiau en feuille, dalle ou panneau de faible 6paisseur, pr6fabriqu6 
pour la realisation de structures tendues telles que notamment des faux- 
plafonds, CARACTERISE en ce qu'il comporte*une impression directe d'au 

5 moins un dessin dont les formes et dimensions, apr£s mise sous tension du 
materiau, sont pred6termin6es. 

2. Materiau selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est choisi 
parmi le groupe comprenant les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de 
polyvinyle plastifie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur- 

10 chlore, polychlorure de vinylidene et copolymferes chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

3. Materiau selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il est 
multicouche. 

4. Materiau selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise 
15 en ce qu'il est mono ou bi-oriente. 

5. Proced6 de realisation d'une structure tendue telle que notamment un 
faux-plafond tendu, a partir d'un materiau tel que presente dans Tune 
quelconque des revendications 1 & 4, caracterise en ce qu'il comprend un 
premiere etape de choix de dessins devant etre imprimes sur le materiau, ces 

20 dessins etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, 
couleurs proportions et dispositions, ces dessins etant num6ris6s et enregistres 
dans une rnemoire informatique d'un syst&me de commande d'une machine 
d'impression. 

6. Proc6de selon la revendication 5, caracterise en ce qu'il comprend une 
25 deuxieme 6tape d'impression sur papier d'un dessin final choisi par I'utilisateur. 

7. Procede selon la revendication 5 ou 6, caracterise en ce qu'il comprend 
une troisfeme etape d'impression du dessin choisi, sur le materiau polymere 
souple en feuille. 

8. Proc6de selon la revendication 7, caracterise en ce que I'impression est 
30 realisee a I'aide d'une machine de serigraphie. 

9. Procede s Ion la revendication 7, caract'ris' en ce qu I'impression est 
realis6e & I'aide d'une machine num6rique £ jet d'encre. 
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REVENDICATIONS 

1. Materiau en feuille, dalle ou panneau de faible epaisseur, prefabrique 
pour la realisation de structures tendues telles que notamment des faux- 
plafonds, CARACTERISE en ce qu'il comporte une impression directe d'au 
moins un dessin dont les formes et dimensions, apres mise sous tension du 
materiau, sont predeterminees. 

2. Materiau selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il est choisi 
parmi le groupe comprenant les polymeres thermoplastiques tel que chlorure de 
polyvinyle plastifie et ses polymeres derives tels que chlorure de vinyle sur- 
chlore, polychlorure de vinylidene et copolymeres chlorure de vinyle/chlorure de 
vinylidene. 

3. Materiau selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il est 
multicouche. 

4. Materiau selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caracteris' 
en ce qu'il est mono ou bi-oriente. 

5. Precede de realisation d'une structure tendue telle que notamment un 
faux-plafond tendu, a partir d'un materiau tel que presente dans I'une 
quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'il comprend : 

- une etape de choix de dessins devant etre imprimes sur le materiau, ces 
dessins etant mono ou polychromes et pouvant etre modifies dans leurs formes, 
couleurs proportions et dispositions, ces dessins etant numerises et enregistres 
dans une memoire informatique d'un systeme de commande d'une machine 
d'impression, 

- une etape intermediaire d'impression du dessin choisi, sur le materiau 
polymere souple en feuille. 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce qu'il comprend une 
etape intermediaire d'impression sur papier d'un dessin final choisi par 
I'utilisateur. 

7. Procede selon la revendication 6, caracterise en ce que ('impression est 
realisee a I'aide d'une machine de serigraphie. 

8. Procede selon la revendication 6, caract'rise en ce que I'impression est 
realisee a I'aide d'une machine numerique a jet d'encre. 
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9. Procede selon I'une quelconque des revendications 6 a 8, caracterise en 
ce que I'impression est realisee sur plusieurs bandes soudees de materiau, et 
notamment au droit des zones de soudure bord a bord de ces bandes. 

10. Procede selon I'une quelconque des revendications 6 a 8, caracterise 
en ce que I'impression est realisee sur chaque bande de materiau, dont 
I'assemblage par soudage est conduit posterieurement au soudage. 

11. Procede selon la revendication 10, caracterise en ce qu'il comprend 
une etape de pre-deformation du dessin a imprimer sur le materiau souple, pre- 
deformation tenant compte des allongements differentials du materiau imprime 
lors de sa mise sous tension dans une structure tendue telle que notamment un 
faux plafond, cette pre-deformation compensant sensiblement les distorsions du 
dessin provoquees par la mise sous tension du materiau et assurant ainsi 
lobtention d'un dessin correctement proportionne sur le materiau imprime 
tendu. 

12. Structure tendue telle que faux-^plafond tendu ou faux mur tendu, 
caracterisee en ce qu'elle* comprend* une feuille tendue dont au moins une 
partie est fonriee~par#une-bande de^materiau telle que presentee dans I'une 
quelconque des revendications 1 a 4. 

13. Structure tendue selon la revendication 12, caracterisee en ce qu'elle 
est obtenue en mettant en ceuvre un procede tel que presente dans I'une 
quelconque des revendications 6 & 1 1 . 

14. Structure tendue selon la revendication 12 ou 13, caracterisee en ce 
qu'elle comprend un cadre (3) forme par I'assemblage de lisses, un appui (5) 
etant defini dans ledit cadre (3), cet appui (5) etant apte a recevoir, en 
accrochage positif ou en simple appui, un profile de bordure (4) dispose a la 
peripheric de la feuille tendue. 

15. Structure tendue selon la revendication 14, caracterisee en ce que le 
profile de bordure (4) est soude au-plus pres du bord (7) peripherique de la 
feuille tendue^ce.SQudage.etant maintenu cache & la vue parjjne partie (8) des 
lisses du cadre (3). 
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Par le choix des motifs imprimis, les faux plafonds obtenus peuvent etre 
facilement adaptes a des environnements tr6s varies, notamment pour 
ram6nagement interieur de demeures historiques ou d'enceintes festives. 
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